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Teknoloji, insanlarin gereksinimleri dogrultusunda
dogay! yénlendirme bilgisidir.
Toplumlarda teknolojik yenilik gereksinimleri

miuihendislik bilimlerinde gelismelere yol agcmistir.
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Turk Dil Kurumuna gére icat kelimesi “Ilk defa yeni bir sey ortaya ¢ikarma” olarak
tanimlanmaktadir.
Genel olarak icat bilinen bilgilerden yararlanarak daha énce bilinmeyen yeni bir
bulguya ulasma veya ydntem gelistirme olarak tanimlamaktadir.

Icat, bir Ar-Ge faaliyeti degildir.

lcat, bir tasarim faaliyeti degildir.

lcat, bir inovasyon faaliyeti degildir.

Ancak bu faaliyetlerin icinde icat olabilir.
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temel arastirmad

imyasa

Ornegin, bilinen bir
in, k
lenmes

venminin

Temel arastirma, h
etmek amaciyla 6zellikleri, yapilan ve iligkileri analiz eder.

ince

1




2. Uygulamali arastirmalar, yeni bilgiler elde etme amaciyla yapilan
6zgln arastirmalardir. Bu arastirmalar, dncelikle belirli bir pratik amac

veya hedefe yoneliktir.

Ornegin, belirli fiziksel veya mekanik ézelliklere sahip (ve bu sayede

6zellikle ¢cok yararli hale gelen) polimerlerin Uretimiyle ilgili olarak bu

reaksiyonlardan birinin optimize edilmeye calisiimasi, uygulamali
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3. Deneysel gelistirmeler, uygulamalardan veya deneysel calismalardan elde
edilen mevcut bilgilerden yararlanarak yeni malzemeler, yeni Urunler ya da
cihazlar Gretmeye ya da halen Uretilmis veya kurulmus olanlari énemli él¢ide

gelistirmeye ydnelik sistemli ¢calismadir.

Ornegin, bu durumda deneysel gelistirme, laboratuvar diizeyinde optimize edilen

islemin "Slcegdini bayutme" ile polimerin olasi dretim yéntemlerinin arastiriimasini

degerlendirilmesini ve bir olasilik bu polimerden elde edilen trtnleri kapsar.




islemi icin kullaniimaktadir ve bu nedenle Ar-Ge olarak
tanimlanamaz. Ancak her tasarim calismasinin Ar-Ge olarak  ar.ge

kabul edilebilecek bazi unsurlar vardir.

+ Ornegin bir kaymali yatagin konstriiksiyonunu yapmak bir

tasarim calismasi érnegidir. Ancak ayni kaymali yatagin giic
kayiplarini en aza indirgeyecek ¢ézimler gelistirmek Ar-Ge

calismasidir.
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Inovasyon

[asanm

Inovasyon tek basina icat degildir.
Inovasyon tek basina Ar-Ge degildir.
inovasyon siirekliligi olan bir faaliyettir.
Inovasyon ile icat veya ar-ge arasindaki

iligki tasarimla kurulur.
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inovasyon
Dikis makinalarini ilk olarak Isaac Singer degil, Boston'lu bir mucit olan Elias Howe

icat etmistir.
lcadini inovasyona déniistiirmeyi basaramayan Howe, hem icat etti§i makineye isim

verme hem de bundan milyarlarca dolar kazanma sansini kaybetmistir.

‘Isaac Singer iy :
tarafindan : 4B : ; Elias Howe

icat edilen =3 J, - tarafindan icat
' ) — g edilen makine




. bir sanat eserinin, yapinin veya
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gline gore

tasar cizim

¥

ai
. OECD, Technology and the Economy, The Key Relationships, 1992 tanimina

Tiark Dil Kurumu sézlu

- goére, “Tasarim inovasyon sirecinin merkezidir “ yani yeni bir Griintin zihinde
i canlandirildigi, gelistirildigi ve prototip haline dénusturuldigi andir.

teknik Grindn ilk tasla
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Konstriiksiyon Alman Mihendisler
ne gore, bilim ve deneyimlerden elde
edilen bilgiler Gzerine insa edilen ve
optimal bir ¢6zimi amaclayan bir
prosestir.

Bu proses, teknik sistemin fonksiyonel ve
yapisal tasarimindan, maddesel olarak
gerceklestiriimesi icin gerekli teknik
dokimanlarin hazirlanmasina kadar giden

butun operasyonlarl |g:er|r
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1. Yaraticilik/Yenilikgilik

2. Karmasiklik
3. Se¢cim

4. Optimizasyon




Psikoloji

Ekonomi

Muhendislik Mithendislilg
bilimi tasarimi

Endustriyel
tasarnm

Muhendislik

.. =Uretin
teknolojisi



M

-;L. Temel bilimler ve mihendislik

s ——
L sahip, cevresine ilgi duyan,

ﬁ, bilgi ve yeteneklerini kullanarak

konstriksiyon islemini (istlenip
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Konstriiktoriin tasarnim siirecindeki faaliyetleri

a. Dolayh tasarim

a. Dogrudan tasarim
faaliyetleri faaliyetleri
Bilgi toplama ve isleme.

Codzum prensiplerinin

arastirimasi
Toplantilar diizenleme,

personeli koordine etme

Hesaplama, sunma ve
bilgi toplama.
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Konstriiktoriin bilgi toplayabilecegi kaynaklar

On arastirmalarin sonuglari

Cevre ile ilgili standartlar

Deneylerin sonugclari

Teknik standartlar

Arastirma raporlari

Tekrar tekrar kullanilan parc¢alar
katalogu

Sorular katalogu veya talepler ve
kriterler listesi

Patentler

Literatiir

Pazarlama sart ve talepleri

Konstrilksiyon yénergeleri

Resmi dairelerin sarthameleri

Kalite ve givence ile ilgili standartlar

Rakiplerin katalog ve benzer evraklari




ﬁm;b. Maliyetleri azaltir
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Sirketlerin organizasyon semasinda

knnstru ksiyon departmaninin yeri

Bir sirketin genel
organizasyonu igin érnek
bir organizasyon semasi
ve bu semada
konstriksiyon

departmaninin konumu.

Yanetim
Midin

Endistriyel
iligkiler

Persanel
Givenlik
Saghk
Yemek

Teknik

Ar-Ge

|
tasarim

—
Elaktrik
tasarim

Malzeme
mihendisligi
Sistem
mihendisligi

imalat

Tesis
miihendisligi

retim
operasyonlan

Kalite kontrol

Finansal
planlama

Satiz ve
pazarlama
Madard

Pazar Satinalma

analizi
Kontrat

Satis

Tedarik
teslimat
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Konstriiksiyon prosesi

Yaklasik 50 yillik bir zaman dilimi éncesine kadar makine

LI
L L

muhendisligi tasarimi, mihendislik biliminden ¢ok bir sanat

dali olarak kabul ediliyordu.

Gunimduzde ise konstriksiyon prosesi, metodik bir yapi

olarak gelismis ve teknik bir strec¢ haline déntusmustar




Sistematik Konstriiksiyon Yaklasimi
Pahl ve Beitz, konstriksiyon icin sistematik bir yaklasim énermis ve
ogrencileri Feldhusen ve Grote bu yaklasimi daha da gelistirmislerdir.
Bu arastiricilarin da istirak ettigi bir calisma grubu tarafindan da
sistematik konstriiksiyon adimlari “Alman Muhendisler Birligi'nce (VDI)
benimsenmistir

Sistematik konstriiksiyon prosesi, bilimsel temeller ve izlenmesi gereken

kurallari ortaya koymaktadir




Bilgi: intiyaclar listesini uyarla

I e T SO |

Gorev
Pazar, Sirket, Cevre

1

Gdrevi planla ve agikca belirle:
Pazar ve sirket durumunu analiz et
Uriin fikirleri bul ve sec

Bir diriin 8nerisini formiile et
Gorevi acikca belirle

Bir ihtiyag listesi ayrintilagtir

ihtivac listesi
(Tasarnim sartnamesi)
L

I

Temel coziimii gelistir:

Temel problemleri belirle

Fonksiyon yapilarini olugtur

Calisma ilkeleri ve calisma yapilarini arastir
Kavram segenekleri icinde birlestir ve dizenle
Teknik ve ekonomik &lciitlere gére degerlendir

i

Temel ¢dziim
(Kavram)
L

1

Konstriiksiyon yapisini gelistir:

On bigim tasanmi, malzeme secimi ve hesaplama
En iyi olusumlan hesapla

Genel olusumlan diizelt ve iyilestir

Teknik ve ekonomik dlgiitlere gére degerlendir

1

On genel olusum

Giincelle ve iyilegtir

i

Konstriiksiyon yapisini tamimla:

Zayif noktalan gider
Hatalar, olumsuz etkiler ve minimum malivetler icin kontrol et
On pargalar listesi, tretim ve montaj dokiimanlarini hazirla

{

Kesin genel olugum

[

Uretim ve isletim dokiimanlarin hazirla:
Ayrintili ¢izim ve parga listelerini aynintilagtir
Uretim, montaj, tasima ve isletim yénergelerini tamamla

Tiim dokiimanlan kontrol et

Uriin dokiimantasyonu

Dr. Fazil (CABULYT

fe

Garevi agikea belirle

Kavramsal tasarim —s={

Sekillendirme tasanmi

|=— Aynintili tasanm

Uriin optimizasyonu

——————————— Olusum optimizasyonu

ilke optimizasyonu




Gorevi planla ve acikca belirle:
Pazar ve sirket durumunu analiz et
Urilin fikirleri bul ve seg

Bir Grlin Gnerisini formdle et
Gdrevi acikca belirle

Bir ihtiyag listesi aynntilagtic

ihtivac listesi

(Tasanm sartnamesi)
L

Gorevi agikca belirle
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Kavramsal tasarim sireci

a. Tasarim goérevinin netlestiriimesi

b. Konsept Uretme

c. Konseptleri degerlendirme ve en uygun konseptin secimi




Istesi
duzenle

ir ve
zum

i
lanm aragtir
irlest

it

Temel ¢

stur
§Ma yapi

inde b

Teknik ve ekonomik dlgtlere gore degerlendir
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E
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problemleri belirle
call

Fonksiyon yapilanm olu
a ilkeleri ve

Kavram secenekleri

Temel

Temel gdzimi gelitir:
Calism
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a. Urlin mimarisi hazirlama
b. Sekillendirme tasariminin temel kurallarini ve ilkelerini kullanarak

tasarimi gelistirme (konfigurasyon tasarimi)

c. Cesitli yapisal elemanlarin ézellikleri ile ilgilenerek onlari optimize etme

parametrik tasarim).




Temel ¢Hzim
(Kavram)

Konstriksiyon yopisim gelistir:
On bigim tasanmi, malzeme segimi ve hesaplama
En iyi olugumlan hesapla
Genel olusumlan dizelt ve ivilestir
Teknik ve ekonomik dlghtlere gbre degerlendir

Gilincelle ve iyilesti

On genel olusum

— T

Sekillendirme tasanm

Konstriiksiyon yapisini tanimla:

2ayif noktalan gider

Hatalar, olumsuz etkiler ve minimum malivetler icin kontrol et
On parcalar listesi, Gretim ve monta] deklmanlanm hazirla

Kesin genel olusum
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Detay tasarim siuireci

Parcalarin dizen, bicim, boyut ve ylzey ézelliklerinin

optimize edilmesi, detayll teknik resimlerin ¢iziimesi,

tretim olanaklarinin degerlendirilmesi, maliyetlerin tahmin

edilmesi vb.

+ TiUm dokimanlarin hazirlanmasi.
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Kesin genel olugum

Uretim ve isletim dokimanlann hazirlo:
Aynintil gizim ve parga listelerini aynntilagtir

Uretim, montaj, tagima ve igletim yénergelerini tamamla
Tiim dokiimanlan kontrol et

f=— Ayrintil tasanm




Gereksinimin Belirlenmesi

Verilerin
Toplanmasi
P Benzer
Tasarimlar
Teorik Arag.
Sistematik

Tasanm Kaba

Kaba Cizim Mukavemet
Boyutlandirma . Kontroli

Tasarmin
Geligtirilmesi

Yontemleri | Ayrintih gizim

Mukavemet
Hesaln

Tasanm Kurallarina
Kontrol ve
Lygun Dizeltmeler

Tasanm { Tidm resimler,
He=saplar, Uretim yontemleri,
malzeme, maliyet analizi..)

Uretimin planlanmas:,
tezgah segimi, kahp yapim
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